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jarjestdma Ja lueuelvlma kasittelyatneen sySttamlseksi kuiniradan kasittelyyn 
kaytetta^e kSsittebrlattteelle - Anoidnlng och fgrtinrand^ fSr matning m be- 
handlingsmedel for en behandlingsanonliiing Tdr behandliog ay fiberbana 

Keksinnfin kahteena on jaijeropana ©sitettyjen itsenaisten potenttivaatiinustaii joh- 
danto-osissa esitetty jarjestelma ja menetelma kasittelyaineen sySttamiseksi kuitu- 
radan, kutan paperi toi kartoxikiradaii, kfisittelyyn kaytetlSvallB kSsitcelylaiBlBBlle, 
josta kasittdyaine iBviteOan yhdelle tai useammalle kuituiadaApinnalle. 

Tim yhieydessS kuituradalla taikoitetaan kuitapdUjaisesta materiaaliAta valmiste- 
iim nuttltidaalin valnoisnikseit tai JatkokllsliEelyn aikaista lainaa eli liikkttvaa lataa. 
Koitapol^jaisia materiaaleja ovat kokonaan lai aaittam kiiiduista koostuvat matetiaar 
lit, loiten esimexkiksi eriiaiset p^etit, kartongit, pehmopaperit, lasikuidut, MDF- 
tuntteet, kivl- ja lasiviUa seki erilatset tekstiilit, kuten kankaat, kuitukankaat, vanu. 
TSssg yhteydessa kuiduUa tarkoitetaan sellaista ainesosaa, jonka suuiln pituus on 
suurempi koin sen suuiin halkoisija. 

EaimerldkBi pterin, keutongin ja pelimopapcsiin valniistukseu yliteyUeiisa on lyypil- 
listM, ettM niiden pinnalle levitetSUiii erilaisia aineita niiden onunaisuuksiBn, kuten 
lojuuden ja pabiettavuudeu paraiUtuiiisekai. Esimajbiksi papaia ja kanongin omi- 
naisuuksien paiantamiseksi tyypiUisinmiin kgytetta,vja aineita ovat erilaiset pinta- 
liinial ja pStUlysieseoksei. 

Ominaisuuksien parantamiseksi kuituradan, kuten paperin ja kaitongin pintaan lisat- 
tSvat aineet voidaan levittiia kaBiteltavalle radolle monella cri tavalla. TyypiUisesd 
lisattSvista aineista muodost^aan kSsittelyaineseos eli pasta, joka levitetaan ladalle 
kSsittelylaitteella, kuten esimorkiksi tclapaailystimella, katen filzmnsiirtopaanysU- 
mells, lyhytviipymgpSMllystimella tai suutb- eli Jet-pamiystimBUa. KMttelylaiite voi 
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k^ijxm useita applikoiniieliimM esimeridJcsi applikdntLduiust radan imrmnaiiaMT. 
puolella. 

KSsittelyaineseos toiaiitetaan paaUyBtysosBmoUe konckiciron avTiUa. EsimBiidOksi 
eurooppapatenttihakeiimsjijikaisussa BP 0916765 on esitetty tyypiUinen piLSllys- 
tysasemankonekieitQ, josaa valmistettu kasittclyaine-era vieciaHu kBUaritilaan sijoi- 
tettuim konesailieon, josta kasiltelyaine imetaan lim'aa pitJdn pumpulle. Pumppti 
siirtaa kasittelyaineeu paiuccuala^^srala keUaridlan ylapuolella olevalla IconetasoUa 
sijaitsevalle painesifadille. jonka jalkeen fsihdatm kHRitrelyaioe johdetaaix konetasolla 
idjaitsevalle paallystysasemaa a{}plikointilaitteellB. YJimfiaiainen kSsittelyBiiie kera- 
ISMn applikninCilairtRRn ^altaaseen, josta se johdetaan takaisin konesailiSda, 

RuTOoppapatenttiliakennisjiilkaisiissa BP 0960980 on esitetty menetelma, joraa ka- 
^ttelyainetta syOtetaSn sdlaisille paperin tai kartongm valmistuksessa kaytettaville 
lasittelyameen applikointiloitteiUo, joisaa d kSytem applikoitavan kasittelyaiuccii 
palauvirtaasta. 

Nykyisin ISytSssa olevat konekienot vaativat tyypilHsesti erittSii) paljon tilaa. TUan 
puutteeui vuuksi jiirjesteliiiaii osac sijoiietaan eil osllA i^dasta, jolloin asennettavat 
j^estelinat edellytt9.vMt tniirntusknhtaista svunnitteaua, minka seurauksena kone- 
kienDjen suunniiielu- ja as^inuskastannukset ovat suuret. LisSksi erityisesti kone- 
imsixitoja tehtgessS on nyk^isten kaltaisten koneldsrtojeii aaentamiiien vanfeoihin 
tehtalsiin erittim hankalaa talanpuutteen seuiauksena. 

Nyt esilla olevassa keksinnSssa onkia oivalletta, etta yMstSmiillM koaekiwlo ja 
erit^ cdttlHscsti xnyss psailystecn valmistuspiosciiiii usaktd paallystysasBniaa, 
voidaan esimerkiksi konekienon sailiOiden tilavuuksia olennaisesd pienentaa. jol- 
loin koneldeiiou vaaiintti kukunaisdla pienenee olennaisesd. 
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Esilia olevan keksimion mulcaisea jarjesteJman ja menetelman tarkoituksena onkiii 
pQistaa tai ainakin merlrittHvasti vaheataa edelia mainitusta tekniikan tasosta johta 
via angetima. 

Hsiilfi olevan keksinnSn nnikaisen jarjestelmSii taikaitiikseim on lisakai saada aikaan 
jarjestelma, joka on kooltaan ja rafcontcoltaim kompafcti seka jarjcstettavissa helposli 
ja mahdollisimman pienin nauutoksiu sovitettavaksi lakenteeltaan erilaisten kasitte- 
lylaittddeo yhteyteen. 

Lis^ cum ulovan keksinnOa etWSa soveUutusnmodoh taikcdtiiksena on erltyisesti 
aikaansaada menetelmS ja jarjottcIniM, jonka avuUa voidaan syttttMR kfisittelyainetta 
eiicyisesti seUaisille papeiin ja kaitongin valmistixksessa kaytetta,ville kSsittelyai- 
neen flpplikdoitilaitteille. joi$8a ei kaytetfl applikoitavan aineen paluuvirUinsta. 

lisSksi esiM olevan keksiim6n exaa sovellutusmuodon tarkoituksena oa aikaansaa- 
da menetBto ja jarjestelaja, jossa pSailysteen valmistasprosessi on osa 
paallyBtysprosBasia. 

Mm. cdeim mainittujeu latkoiluksieh toteunamis^ keiksinndn mUkaiselle jfirjes- 
telmalle ja menBtelmMUe on pSSasiassa tannusomaifita iw, rmk^ on esitetty oheistCT 
iisenJiisten patenitivaatiniustBn mimusmerkkiosissa. 

TyypiUisessa esilia olevan keksinnOn mukaisessa jarjestelmSssa vSlineet kasittdy- 
aineen sySttMmiseksi kSsittelylaitteelle on sijoitettu oinakin paaasialliscsti kasittdy- 
laitteen runko- ja/tai penistuspalkkien vaiiin kasitcelylaitteen paalinjalla. ToisSu sa- 
noen vJiliacot sijaitscvat kSlsattelylaitteea laheisyydessa, joko OMiUain lai kokonaan 
konesnimtaan katsottuna sea ala-, yiSr, eta- tai takapuolella. Valineiden sijainli vol 
vaihdella kdcsinn&i soveUustea vaiilKl kaaiuelylidiietjn zakenteesta riippuen. 
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Ermsa edullisessa esilla obvan keksinadn mukaisessa j^estelmassS vSJineet ka- 
sittdyameen syfittlbmsdcsi kSuitt&vSt ainfllriTi ytidesa syfittSsKUian ja yhden tid. use- 
amman pumpim. lisaksi vaiineet l^ttelyaineea sy5ttMiiuseksi kaslttM eduillisesti 
yhdesa tai tts eammnn sihdiii. Sy5tte5sailidlUl taricoitetaan tSss^ yhteydessft siiligtii, 
joka toixnii vglivaxastona kSsittelyaineen valmistuslaitteiden ja kasittelylaitCeBn vS- 
UllS. Kadttelyame johdetaon edelltl moinittuun isyOttOsailiaan kasittelyainccax val- 
mistiisprosessista omien vSlineidensi avulla, 

EraHssa edullisessa esillS olevan keksiimon mukaisessa kMsittelylaitteessa sydtttisai- 
TiQa tilavttus uu uuizi 0,1-3 ja tyypillisestl noin 0,2-1 m?. Tiumenuildn kaMttely- 
aincen vaiastQindsSilifiihm verrattuna pieni syAttfisMilifin koko mahdolUstaa sSilidn 
edjolnamisea eddia kuvaculta mvaUa kasittelylaitteen vaiittemMan ISbiasyyteea. 

HxMssSi exittain edullisessa esiM olevan keksinnOn mukaisessa jaijesteln^sS kBsit- 
telylaite i^ittSS applikointiolimet kuituradan paailyetamiseksi molemmilta puolilta, 
ja jarjestelman ISsittamat vSlineet kasittelyaineen sySttaraiseksi kasittaa erilKset 
sySttSsSiliSt eii puolilta mtaa paaUystfivillc applikointieliniillc. TSlldia on inalidol- 
lista "pSSSlysm. kEsiteltavSn ladan ed puolet erilaiset ominaisuud»i amaavilla Ji^it- 
telyaineiUa. ^jplikointiellmilla taikoiicLaaii liltjsa yhleydessft vlUineim, joHla-l^sit- 
telyaine saatetaan ladan pintaan. TSlIaisia elim^ ovat esim. edella mainitat. sinitii- 
iubL ja lyhylvi^ymaasanax. 

BiSM edoUisen esilla cdevan keksinn5n mukaisen jlirjestelm£bi vSIineet kasittelyai- 
neen sydttamiseksi yhdelle tai useanunalle applikointielimelle l^ittM ainoMn yh- 
den varapumpun ja/tai -sJhdin. Talloin fcasittelyametla pumppaavan pumpim tai 
sihtaavan sihdin toimintohairio d pysSym kasittelyaineen syatt&a kSsittelylaitfaselle 
ja sitea kasittelylaitteen toimintaa, koska likkoiituneeia laineeoi tehl^vllt voidaan 
suorittaa varalaatteella. 
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ErSMssa edullisessa esUia olevan jceksinnOa mukaisessa jSijestelmassa sydtfiSsSilid 
kisitfM antiAiv^lineRt syfittasSilifissa olevan li^ittelyaiiieen pionan korkeadeu nit 
taamiseksl ja/tai tarirlfaileni is elcsi. AntuiivMlmeet voivat olla tyypiltSMn pinnankor- 
teutta mittaavia mitta-autuxdlta tai laddcailevia laja ontureita eli antuxcita, jotica an- 
tavat tieioa pimian korkeudesta tai sii1& onko puuian koilcens ylittMnyt tai alittanut 
jookiii korkeudcax. Antuiivafinccn antamaa tietoa voidaan baluttaessa kSlytlM kisk- 
sinnfin mukaisen jarjestelmliii ohjauksessa esimerkiksi siten. etta tiedon perusteella 
otyataao kaslttelyaiuccu vsdmiijluspiosessista syOnOsSiliOOii syOtettMLvan k^iodyai'- 
neensyetdnmi^tta. 


Ht^rS mttSin edullisessa edllM, olevan keksinntbi mukaisessa jSqeateliuSssS jErjes- 
telxna j^it^ vSUineet kSsittelyaineea kompon^ttieii sekoittemiaeksi, nnM on jSrr 
jestetty kahddcsi tai useanunaksi saijaan ja/tai rizman jHijestBtyksi sekoitosvyShyk- 
keeksi, joista ainakin osa on paineistettii. Komponenttien syOttamisessa sekoitus- 

15 vyOhykkeeseen voidaan kSytttlU eaimerkikai pumppuja, painovoimaa, sulkasyStti- 
mia tai muita soveltuvia laitteita, Sekoitasvyehykkeissa sekoittLmina voivat toimia 
cs i mn r kiksi staattiset sekoittimct, selsx>ituspampul, ttckoiUisiiHiliUl Ud muuc soveliu- 
vat prosessUaitteet. Kuvatan kaltainen jSijestelma mahdoUistaa kSytetl^van VSfdttev- 
lyaintiea valmistamisen paaU^tysprosessin yhteyd^sa, jolloin jarjestehnSQ ol^jatta- 

20 VUU8 ja halfittavnus paranee olennai sesH . T .tslfksi koko l^ittelyaineen valinistus- ja 
kaslttelyjarjesielmasm saadaan kon^akti ja heiposti haUittava kokonaisuus ja loppu- 
tuotteena 83mtyvan kStsittelyaineen ominaisuuksia ja laatua pystytiUin haJIitaenuuiii 
hyvin, koska jarjestelma on tarkasti hallittavissa. TaUoin esilia olevan keksiimOn 
mukaisen jaqestelman avxilla kyetiiiin kSsittolyainccn ja syntyvSn paallysteca omi- 

25 naisuudet piUlmaan aiempaa stabiilimpina, jolloin p^ystysaseman ajettavuns pa- 
ranee ja paMystyksesta aiheutuvat kalkot vShenevat. Lisaksi sckuiLuavyObykk^iin 
penistavan kasittelyaineen vahnistuksen etona on se. etta komponenttien seboitus- 
jajjestys on UaUiLlaviiisa ja sekoitusintensiteecd on hallittavissa edtyyppj^illa 
sekoitosvyflhykkeil^ 

30 
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Eraassa edullisessa esilia olevana keksinnfin nnikaisessa jarjestBlmSasa sekoitus- 
vyfihykkeeseen on jSrjestetty painetaso, jonka sumuus on tyypillisesti noin 1 - 10 
bar ja edullisesti noin 2 - 5 bar. TyypUlisesti eri sekoitusvyehykkeissM valUtsee eri 
poinetasot, mutta no voivat olla mySs yhta suurct. Sejkoitusvyoliykkeessa kSytctta- 
van painetason smiruuteen vaiJcuttavat mm. sekoitusvyfihykkeessa sekoitettavat ai- 
ncct ja kaytettava virtausnopens. Paiuetasua vuidaan milaUt ja/Ud valyoa esimarkllcsi 
painehaiyttimelia. Sekoitusvydhykkeen oluaus voidaan jSijestM talTfiin esimerldbsi 
siten. em sdadmsvyohykkeessa kaycetaan yaWolma sekolnisiehoa ja sekoitnsolo- 
suhlBita mnntfitflmi esimerkiksi vircausnopeutta saatSmailM. Erit^n edulHsesti jar- 
jestalma on paineistettu myds sekoitusvydhylckaden vaiilia, joUoin jarjestelraa on 
edullisesti paiueistetta raaka^aineiden sydttiipumpuilia aioa syattSsailieon asti. 

EiSfissa eduUisessa esillS olevao keksinnOn mukoisesaa jiiqostolmaasa jarjcstelma 
I^ittaa valineet yhden tai useamman, sekoitusvyi5hykkeeseen ayotettavan kom- 
poncntin sisSltaman ilman poistamiscifcsi ja/tai vahemtamisdsBi. TallOiu aaatdaau 
aeokseen komponenttien mukana kulkesutuvan ihnan maaraa vHheraiettya. jolloin 
valmiiu seokseiikiu aiaalUima ilmamaina plenenee. 

Eias erinain eduUinen esilltt olevan kisksinnen mukainen jarjestelmS kMsittaa vali- 
neet ja/tai jarjestelma on fcytketty valineisiin sekoitettujen komponenttien muodos- 
taman seoksen ominaisuuksien mittaamiseksi. Erittain edullisesti vSlineet sekoitet- 
tujen komponenttifin nmodostoman seoksen ominaisttuksien xnittaoimsdhsi kastttaa 
ainakin yhden tai uaeamman ainakin yhden seboitusvydhykkeen jalkeen jarjestetyn 
mittalflittccn. Mitians mahdoUistaa iSsittelyaineen rcscptin ja ^ikaaUsten ominai- 
suuksien mittaamisen ja ohjaamiseD eritain lyhyella viiveella. Mittalaitteet on voitu 
jarjcsUia uduaauuuui myOs muulk lavaUa kuin sekoimsvyOhykkdssa valmistecun ja 
laallystysasamall© siiiretyn kSsittelyaineen ominaisuuksia. 

Eiaassa erittain eduUisessa esilla olevan keksinnftn mukaisessa jarjestelmfissfj vali- 
neet kasittelyaineen komponenttien sekoitiamiseksi ja kasittelyaineen syOttamiseksi 


» 
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on jHijestetry^ ainakln paaasialliseati valiaeita suojaavan koteloiakenteea mMti. Ko- 
telorakcGiteella tarkoitetaan tSssS yhteydessa rak^metta, jonka sisMaa mainitat vali 
neet on asennettm Koteloiakenne on tyypiUisesti kooltaan 4^ - 7^2 w? eli esimei^ 
kiksi 3-6 metda levea, 1 - 1 m©tria pitktt ja 1,5 - 3 xnctria korkca. Kotelorakennc 
5 suojaa mainittuja vSlineilS kasittelylaitteen ympSiistOssS. vaikattavilta prosdssiolo 
suhteilta. Kctelorakcnno voi oUa kokonaan umpinaiucn tai se voi suoJaLst maimlluja 
valineita ainoastaan joihinkin suuntim. Koteloiakenne voi kasittM lisSksi yhden tai 
uscampi ovia, lunkkuja tai xnuita vastaavia rdkeuleilu, jotka mahdoUisiavat paasyn 
kotelorakenteen sisaSn esimsrkiksi huoltoioim^pitdtai varten. 

10 

Kotelorakenteen ansinsta »siUa olsvan keksinnfin mvkainen j^estebn^ voidaan 
loteutiaa baluttaessa eET^nlaiseoa kontfina, joka sisSltMS kaikki jarjestelman toimi- 
laJtteer ja o$at Tallfiin jarjestalmSn toiminta voidaan testata ennen jarjestelmlin 
asentamista kSsittelylaitteen yliteyteen* Varsinainen jarjestelm&a asentamin^ voi- 
15 daan guorittaa nopeafiti asentamalla jOijestelxQaii sisaltSmS. kontd kasittelylaittcen 
yhteyteen ja kytkemSU^ kontdin tarvittavat ka.ytt5hyodykkeet ja yhdistSmaim jgijes- 
tclmft kSlsittclylaitteeseen ja k^ittclyaineen yabmstospruHcsittiia Ud kUsittelyaineen 
komponentdan syOttdihin. 

20 TyypillisessSl esiM olevan keksinnfin mukaisesBa mener^slTnSARa valxnistettu kfisitte- 
lyaine syOtetaan ainakin yhreen ainakin paaasialliseati kHsittelylaitteen rnnko- ja/tai 
perustiKpnlklden vglissS kSsittelylaitteen pa^jalla sijaitsevaan sySttSsMlioan, kii 
sltteiyainetta pnznpataan syOttOsailifista k^ittelylaitteelle, ja mahdoUinen paluuvir- 
tam johdetaan kasittelylaittselta takaisin mainittuxm syottOsiiiliS&n, 

25 

Era&ssii eduUisbssa csiUft olevan keksinnOn mukaisessa meuetelmassSL puiupaillava 
kasittelyaine sihdaiaan ennen sen syOttO£L kasittelylaitteelle. Koska kgsittelyaineen 
sy5tt5sailid sijaitsee applikoiutikammiuu valiUUmassa lahdsyydessa, lapahtUU ka- 
sittelyaineen sihtauskin juuri ennen kUsittelyaineen sydttoa applikoindkaminioon 


I 
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uusia paaUysQnspFosessin Iqpputnlokseoi vaikuttavia epapuhtauksia pMSse syn- 
tyn^Sn ja kulfcguliimaan a|]plikQintikanuiiio<ui. 

BCWsssii cdulliiiBssa csiM olevau kdssiuaSa imikaisessa menetelmMssa kasittelyai- 
5 neen masraa syOttOsailiOssa mitataan sydttfisailiossfi olevan kSsittBlyaineen pinnan- 
koilcBuna mlttaavalla ja/iai tarkkailevalla anrarivaiineelia. Anrurivaiineen 
pinnankorkeustietoa voidaan kayttaa estmerlrifcisi syflnasiiilioTi jsisaitflman IcSiiittely- 
aineen m^Sn ohjaamiseen. 

Eiflassa erittain eduUisessa esilia olevan keksiimOn mukaisessa joiiexietelxnass&kasi^ 
tolyainotta sydttdsliilioslil kclsittelyloitteelle pumppoxivim poinpun toimintoa volvo 
taan ja havaittaessa hairiBtila pysaytetaSn pumppu ja kasittelyaineen pumppaus suo- 
xitetaan varapumpulla. Valvowta voidaan totcuttaa csimcrkiksi ykstnkca1:aiscs$i vcr^ 
taamalla pumpun ohjausiietoa ja kayntitietoa toisiinsa ja ios pumpun ohjaustiedon 
mukaan piiaisi oUa kUynidssa, iiiulta kayutilielu d tata valivibta, vuidaaii puiupuu 
kayrmiatysta yrittaa uudelleen tai vaihtoehtoisesti kSynnistaa varapmnppu. TallOin 
pumpun lUdcoumminen ei synnyia pitkaaikaista keskeytysta kasittelyaineen syOt- 

taan ja giten kgflittelylaittffftn tiiiTni'rifftfin 

Eraan arittain edullisen esiM olevan keksinnOn mukaisen menetebnSn mukaisesti 
kasittelyaine valmistetaan sekoittamalla kahta tai useampaa komponenttia kahdessa 
tai useammassa sarjaan ja/tai rinnan jarjcatctyssa dckoiliisvyOhykkccssa, joista aina- 
kin osa on paineistettu. TaUaiseen nsean, erittain edullisesti perakkaisen, sekciius- 
vyOhykkeeu KMyUJlla cli m. kaskadi-piosessiUa saadaan yhdistettya eiatoinusen Ja 
jadaivatounisen prosessin edut lisaksi voidaan hyddyntaa tutkimustuloksiai jotka 
osoitiavat, etta konxponennlen annostelujerjestyksella on vaikutusta kasinelyaineen 
ominalsuukstin. Rsilla olevan keksinndn nrakaiaessa menetelmassa voidaan kom- 
ponentit sekoitlaa keskenasn pareittam tai useampi komponentii yhta aikaa. Kom- 
ponentit vcndaan lisSksi valita siten, ettfi ne eivUt aiheuta keskenaSn haitallisia ke- 
miallisia tai fysikaaliskemiallisia leaktioita. 
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ErM&n erittSin edullieen esiDa olevan meneielinan mukaisesti kfisittelyoineen ja/tai 
sekoitettujen komponentden muodostamon seoksen ominoisuukaia mitataaa yhdclla 
tai uscanraialla ainaki n yhden sekctttusvyohykkeen jalkeen jSijestctyUandtt^ 
la. Nain ollea mittaukscc voidaan suorittaa valmiista k^ittelyaineesta tai sea koiu-* 
pDucutUeu scukscsia. Suuxiteluu miUaukBra lidokiien perusteella voidaan ot^am 
valinisimuiYaan kasillelyaineeseen syOtetifivlen koniponenicien suhceiia ja/tai maa- 
tSBl eri sekoiiusvyfihykkeissa tai ol^aia kteloalylainfielle siirreimv3n kssittfilyaiTiefin 

EsiUa olevan keksumdn suiiriiiipana etuna on se, em se on tilaiikayteltaan huomat- 
tavan tehqkos. 

LisSksi cfliUa olevan kcksinnfin ctuna on sc, ctta kasittelylaitteen ja sen konekieiron 
sunimlttelu, asentamiuen Ja kaytttJOnorto uopeutuu ja UclpuLLuu, kuska kaj^iUelyai- 
ueen syOttojarjestelma muodoslaa hclpu£iil ImlliiLavau kukunaisuuden. 

Lisaksi esilia oleva kekslmion eraan eiittffln edullisen suorimsmuodnn mukainen 
ratkaisii mahdollistaa otyaiistoimintojen yfidistamisen kasittelyainfien vahnisius- ja 
syOttttjarjestelmSn seka kMsittelylaitteen vSliiia. 

Keksintsa selostetaan seuraavafisa laheinmin viittaamalla oheisean piirustukseen, 
jossa 

Kuvlo 1 esiWSH kaavioinaise&li keksimiUii juiukaiscu paHllysl&en valuiisbuksen 
virtaiuskaaviuUu 

Kuvio 2 esiuaa kaaviomaisesd kekstnnfin mukalsca jarJesEelmaa kaslnelylaltteen 

paailqjan snnnnassa kai&omma, Ja 
Kiivio 3 esittHa kaaviomaisesti fffiksirnitin mukaista jarjesteJmaa kHsittelylaitteen 

I^iaiHqan sntateen ylSvii&tosta katsottuna. 
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Kaviossa 1 on kaaviomaisesti ja esimerMnoinaisesti esitetty prosessikaavio esilia 
olevan keksinnfin mukaiscsta jatjcstelmSlstil asoxmcttana ktisittelyloitteen ybtssytem. 
Tassa esimerkinomaisessa sovellutusesixDierkissa kasittelylaite on kmtarataa» kuten 
lifldcuvaa paperi- tai karUjidd^^ kalidclla puoldta kasittelevaa tyyppia, Kasittely- 
5 laite voi olla esimerkiksi osana kuituradan valmistuslii^jaa, kuten esimerkikai pape- 
li- ud kanonkikoneen osana. Kasittelylaite voi olla myos jarjestetty loimiinaaai eril- 
lisenS. yksikkfin^ IsSisilMjsxnStSn yfaden tai nsRammaTi knitiiradaTi valmij^tusteoneen 
valmistamaa kuiturataa. 

10 Kuviossa esitetyn mukaisesti vahnistusprosessi kasittaa joukon sekoitusvyShykkei- 
ta» joihin sckoitettavat aineet johdetaan suoraan csimcrldksi vaiastosailiiSista tai sih- 
din kantta johdettuina. 

Ensimmainen sekoitnsvydhyke kSsittaa staattisen sekoittimen 1, jossa vaikutteia 2 - 
15 5 bar:n suurulnen paine. Sekoitdmelle 1 johdetaan ensimmaisen sihdin 2 kauUapuL- 
kilinjaa 3 pltkfn RTisimTnaiRta pigmenttia. kuten kalsiumkarbonaattia. LisSksi sefcoit- 
timelle 1 johdetaan toisen sihdin 4 kautta patkiUiyaa 5 toista pigmenttiK, kuten kal- 
siumkarbonaattia. Sekoittimelle johdetaan viel& ILsSksi kolmannen sihdin 6 kautta 
putkilinjaa 7 pitkin sideametta, kuten lateksia, ja putfcllinjaa 8 pitWn dispergom- 
20 liainetta. EnsimmBisesta sekcntusvyohykkeesta sees johdetaan putMIinjaa 9 pitkhi 
paineistettuna toiseen sekoitusvyohykkeeseen, jossa seokseen Esataan ennen sekoi- 
tmta 10 sihdin 11 kautta putkUinjaa 12 pitkm kohnatta pigmenttia, kuten kaoliinia, 
ja sihdin 13 kautta putkilinjaa 14 pitkin neliatta pifimenttia, kuten kaolimia.. Seok- 
sen sihtoon s^oinisvyohykkeiden vailUa voidaan kftyctaa punqjpuja, nuilla se vcii- 
25 daan suorittaa my5s ihnan pun^uja. MyOs toinen sekoitin 10 on staatdnen sekoi- 
tin, jossa vaitnittaa paine, jonka suuruus on nom 2-5 bar:a. Scaatdsen sekoitdxnen 
tilalla voidaan kayttaa nayos dynaatnista seknitiuta. 
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Toisesta sekoitusvyohyldiceestS. seos johdetaan paineistettuna putkiliiu^ pitkin 
30 kolmanneUe sekoitusvyChykkeelle. 
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Kolmannessa sekoitusvydhykkeessS seokseen lisacaSn ennen sekoitinta 15 puakUin- 
jaa 16 pifkin CMC:ta (karboksimctyj'Uselluloosaa) ja putMlinjaa 17 pitkin epttsta 
kirkastetta, joiUa voidaan s9MM nm seoksen , Kolmas sekoitin 15 on stas^ttmen 
sekoitiii, Jossa vaikuttaa paine, jonka suunius on noin 2-5 bana< Kobnam^na se- 
5 koittimena voidaan joissakin sovellutuksissa kSyttS^L myQs dycaamista sekoitinta. 

KolmaTiriestn fieVnitiifivyAhykkeeRtJi sen.s RiirretMSn painRisteftima Tieljannelle sekoi- 
tusvyfiHykkeelle, joka kasittaa neljancea staattisen sekoittimen 18, jonka tiiaila voi- 
daan k&ytta& mySs dynaanusta sekoitinta. NelQannessa sek<Mltasvyahykkeessa: seok- 
10 seen voidaan lissm vetm pulkilinjaa 19 pitkin. Neljannessa sekoittimessa vaikuttaa 
poine, jonka snuruus on noin 2 — S bar.a« 

Neljannen sckoitnsvyohyldcccn scos johdctaan jatkuvatoimiscllc sckol-* 
tin/dispergaattori -laitteelle 20 (roottori/staattoii-p^iaattdnen) seksL suoritetaan en- 

15 sinnnainen varsinainen laadunmillaus, jossa milalaan seuksesla yhia lai useampaa 
seuraavi&ta ominaisuiiksista: kuiva-ainepitoisuus, pH» viskositeetd, kemiallinen 
koostumus, lanqpotila, tiheys ja ilmapitoiBuus* Mioaus voidaan suorinaa esimeddksi 
hakyan suomalaisessa patentdhakemnksessa FI 20010818 esitetyn meneteka&n ja 
jarjestelmSn tai hakijan US-patentiijulkaisussa US 6,230,550 esitetyn menetelmSn 

20 ja jarjeetebnto esltl^niilla tavoilta. Kuviossa 1 on viitenumeroUa 21 esitetty US- 
patenttijulkaisassa US 6,230,550 esitetty jarjestelmU ja sen liittaminen p^lSUlysteen 
vabxiistuspioscssiin naytdinjalla 21 \ 
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LaadunmiUaukiien Lululuiiii vuitlaan hStyUM kumpuuBiiUiisu tiyOUUm!i!h£]u, • 
25 suliteidrai ja -nopeaden ofaaaam^een seka sek(Utosvy5hykkeiden pix>sessiolosiihtei- 
dea, kinen esimeiMksl sekoltusvyohyldceessa vaUltsevan palneen, oI\]aamiseen. Li- 
sMkfii keiksinnttn mnkai.se5i5!a menecelmflssa ja jarjestelmSfUia laadnmnittaiiksaa vol 
olla my6s useampia kuin kuviossa esitetty mittaus. LaadumnittausteiL lukumaSrU ja 
sijoiluspaikat maartlytyvat kuUoiseuldn mittaus- ja kayttStaipeen mofcaisesti. Isrjes- 
30 tBlin£ voi nain ollen kSsitiM mittauksia myfis ed sekoitasvyahykkdden y'tiliM. Till- 
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Idin jggestdinMzi mittaukset voidaaa toteattaa esimerkiksi siten, etta ensinunaiaen 
laodunmittaiis suoiitetaan toisea sekoitasvy6hykkeen jSlkeen, joUoin xnitattavina 
suureiaa voisivat olla esimerkiksi seoksen kuiva-ainepitoisuns* pH, viskoaiteetti, 
kcmiallincax koostumus, lampStila, tiheys ja ilmapitoisuus, TallQin kolmannessa se- 
koitusvyohykkeessa voidaan esimerkiksi sftataa seoksen kuiva-ainepitoisuutta ja 
viskositeettia ensimm^en laadunmittaukseii perusteella. Tolnen laaduninittaus vol- 
ladsiin sijnittaakolmannen sekoitusvyeshykkeen jSlkeen, jolloin mitattavina suureina 
voisivat oUa esimerkiksi seoksea kuiva-ainepitoisuus, lampcttila ja tLbeys. Esill& 
olevan keksixmOa mukainen m/metelma ja jaxjestelma voidaan toteattaa myds siten, 
etta vabmin kElsittelyaineen ominaisnuksia mitataan Idlsittelyaineella paallystetyn 
materiaalirainan pinnasta esimeridksi lieijastusmittausta kayttSen ja tam talosta lOiy- 
tetaan yksin tai yhdessa midden mittausten kanssa valmistettavan kasittely^een 
valmistokscii ohjouksossa ja/tai sfiSdOssS. 

Sekoitlo/dispergaattoii -laltteelta 20 kasittelyaine ell paallysteseos johdetaaii siliU- 
ryhmMn 22 kautta eiuiimmaiseUe sydttdsSiUdlle 23 ja toiselle syattosailiOlle 24, tai 
ilmiaiipoistoon. Jos jarjestelmaan kytketaan ilmanpoistojibjestely, siirretSMn pamiys- 
teseos syottSsaiUoillditmanpoistovaliiieiltll. 

LisSksi katen edella todettiin, seoksen muodostavat ja siihen lisattSLv^t sekoitettavat 
aineet, eli pSailysteen raaka-aineet, johdetaan sibdeille ja/tai sekoitukseen tyypilli- 
scsti varastosailiOisUl syOttQpumpmQa, Sekoitettavat aineet voidaan tuoda- mySa 
^^^iTTiRrlriTcR! siiloista tai tehtaan kiertolinjoista. LisSksi jarjestelxnaan voidaaa liitta^ 
jDbxianpoistovalineet ybidelle tai useammalle sekoitettavalle aineelle, jollola sekoitet* 
tavan aineen ilmapitoisuutta voidaan pieneataa ja siten vMhentSA seokseen kuISceutu- 
van ilman mSHraa. QmanpoistovBlineet voidaan lailOin sijoittaa esimeikUcsi siiidin ja 
sekoitusvyohykkeen v^liin tai emira sihtia. Jos sekoittava aine ei edelly^ silttansta. 
voidaan iimanpoisto jarjesiM putkilinjaan esimerkiksi juun ennen putkilinjan liit- 
tymista sekoitnsvyohykJkeeseen. 
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SyOttSsMiliaiden 23 ja 24 tUavuus on noin 0,3 m^ nmtta niiden tilavuus voi oUa 
myos suurempi tai picncmpi liippuon kSsittelyloitteen tyypista ja/tai Jcasittelyaineen 
laadusta. JarjestelmSl kasitt^ tisSksi syattasailiOihin yhteydess9 olevat ensimmaisen 
siiitopuinpuii 23 ja luisscu sliitopumpua 26 kaslttclyainccn siirtMmiseksi sy5tlS3saili» 

5 fii5sia sydttaUnjaa 27 ja 28 pitkin kasittelylaitteeUe. SyOt^^ 

teen valille voidaan lisSksi jarjestaa painesihdiL KaslnelylaitiieeUa lakaisin luleva 
k^aittdLyaiiie johdetaan jttije-stpJrniiH^ palnulinjoja 29 ja 30 pitkin, joka yhdislyy ta- 
lolmjaan, jolloin kSsittelyiaitteelta palaava kasittelyaine johtuu takaisin sy5i^saili- 
65n. Kasittelyldtteelta takaisin palaavan kasittelyaine^ xaaSaA on ns. paluukieinrot- 

10 toxiussa jSrjestelmissa yleeasa noin 0-25 % kSsittelylaitteelle sydtetysta k^sittely- 
ainen^aras^ ja m. paluukicirolliaissa jSrjcstclmissa noin 70 - 90 % kasittdlykit 
teelle sy5tetyst9l kasittelyainem^asl^ 

Syfittosailioissa on syottosaiUSssa olevan k^ttelyaineen pinnan korkeutta valvovat 
15 pinta-antuxlc (d, esileUy kuvlo£»sa), joiden anUtmu piulalielu juhdelaaxi j{irj(SKiiBliu£u 
tniinintaa ohjaavalle ohjansyksikolle: Olyausyksildcd joko ol\jaa kSsittelyainetta 
valmistavaa jarjestelmaa tai valittaa plntatledoc kasltcclyaineCTL valmlsmsia ohjaa- 
valle jarjestelmSUe siten, etta kSsittelyaineen xxMsS. sydttdsSiUdissa pyritaaii pitS- 
inMn olennaisen muuttumattomana ohjaamalla ja sESltam^S syOttdsSilifiihin pum- 
20 pattavan kasittelyaineen m&ara^. Nain oUen kSsittelyaineen volmistUfijarjestehnSSn 
voidaan jarj&stMS. kieitolinja, joUa I^ittelyainetta voidaan kierratt^ takaisin valmis- 
tusproscssiin silloin, kun syfitt5saili55n ei esimerkikfii kasittelyprosessin kes&Gyty- 
.misen vuoksi vdda kasittelyainetta pnmpata. Kuvion 1 nmkaisessa vahnistudjarjes- 
leln^stf kKsitcelyaineen kierco voidaan toteutcaa esimerkiksi ohjaamalla kUsiUelyai- 
25 ne sihdiM 22 takaisin putkiU^jaan 9 exmisn, sekoitin/dispergaatcoiilaitetta 20. 
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KMsittdyaine vnlddan uioda esillfl olevan keksinnan mukaiseen jaqestelmaan myiSs 
valiniina. TailSin jos l^ttelyaineen valmistusprosessi on 6r&tomiiiien sySteUUbi 
kasittelyainetta syottosailidihin yhdestk tai useammasta vSlis§iU5sta, joihin valznis- 
30 tetat kasittelyaiQe-en^t on pumpattu. Jos kSsittelyaineen valmistasprosessi on- jatku- 
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vatoimineii, toimii syflttfisBiliGidea pintatieto yhteo^ kflsittelyainBea valndsliaspxo- 
sessin ohjaassuureena. 

Jarjestelma yoi kasitiaa kolTiiaiuitsu sikLopumpuu ja paiiiesiludia, jotka toimivat jar- 
S jestelmSn varalaitteina. Seka ensimmainen etm toinen siirtosailid on taildin ylldistet- 
ty vastaavi^ ensimmSisen Ja coisen sUnopuniinm lisBksl mainltiuun varasiiito- 
pnxnppuan, joUoin «»nfliTnTnaig.»n tai tcnsen siirtopumpun toiminfahaaioa aiiaaa voi-' 
fiBfln- j rwnmgninitnman toiminta kOTvata varasiirtopumpoUa. JSrjestelm^ b^ittM 
luonnoUisesti tarvittavat venttiilit, joldea asentoja ohjaamalla saadaan pmn^tteva 
10 kisittelyamesiklymSanhaliittujasi^ 

EsillM olevan keksinnSn mukaiseen jarjestelma voidaan helposti liittaa my6s mui- 
ta kuia edellE esitettyja laadiumuttauksia Ja xKuttausvaUncit^ kSsittclyainecn oiminai- 
suuksien mittaazniseksi. Mittausvaiineet voidaan asentaa esimerkiksl kSsitcelyaineen 
15 Tulolii^jaan, syOctdsailiOCn tai -sSiliQlhin, kSsinelyalneen sydtcoiixij^ jaA^ kasine- 
lyaineen paluulinjaan. MittauiivMljneiden antama mittaustietn vnidaan ftiiTtM »d- 
m^kiksi kasittelyaineea valmistu^aijestejbaa^n, jossa JsSsitteiyaine^ valmistuspio- 
sessia voidaan ohjata znauiituii tiedon perusteella. 

20 Esillii olevan keksihnfin muktdnen jarjestebna vol kQsitUUl lisiiksi kiisittelyaniBen 
paluulinjaan soviteton kasittelyaineen sihtauksen. Lisaksi jaijestelnaa voi liittaa 
kaslttdyaineen lammitys- tai jaahdytyselimia esiinerkiksi kSsittelyainera paluulin- 
iaaniarjestettynH. 

25 Esil^ olevan keksimi^n mukainen jaijesl^lma voidaan toteuttaa myfis ainoastaan 
yhta syOttBsaiiiota kaytOlen. TaUiHn kasittelyaine johdetaan yhdestM ja samasta syOt- 
tGIaitteesta kasittelylaltteelle. Brityisestl silloin, Jmn lp«siJTftlylai*tR teisittftleje Iqiimra. 
taa ainoastaan yhdeM puolelta, on edullista toteuttaa jarjesteln^ yhdelia ainoalla 
syottasailioll^ Taiiain sSilion kokoa voidaan tarvittaessa kasvattaa ikaan dlsmpuu- 
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tcongelinia. Ikityisesti suurcn palmvirtausinliarifn omaaviea kSsittelylttitteiden yh 
teytccn ascxmettaessa saattaa oUa eduUista kasvattaa sySttSsailion tilavuiitta. 

Kuvioissa 2 ja 3 on kaaviaauusesli ja esimttrki][iouuiisc%»li csitetty esUlSl olevau kek- 
5 sioniSn xnnkainen jijrjeRielTnai asennemina kasittdylaitceen yhiByieen. 

Kuviossa 2 ja 3 on esitetty esimerlcixiomaisesti esiM olevan kdcsizinSn mukainaa 
jarjestelma sovitettuna koteloituun tilaan, joka muodostaa kontinoxnaisen rakEnteen 
40 suojaamaan mm. syottSsailioit^ Byottopmnppuja ja painesihtejM. Koteloiaiaisen 
10 rok&nteen 40 sisillb pJiUsee avottavon seiniiman koutia. Kotelomaisen rakenteen 
ymi^iilla on hoitotaso 41, joka helpottaa esimerkiksi jStjestclm^ huoltotouaiczipi- 
teiden suorittamista. 

Kotelomalnsn rakenne hoitotasoine^ ja sited myDs kekstnnaa mukainen jBi^estel- 
\S ma on Mfnnlffffly kaslrtelylalraeen penisraspalkkien 42 ja 43 valiin paTkeilla. Koie- 
lonwinen lakenne 40 voidaan jfltjestaa kflsittelylaitteen yhtayteen rayfls joUafcin 
muulla soveltuvalla tavalla, katen esimpilriksi jarjestamBlia kotelomsdnen 4U raken- 
ne tokeutumaan kSsittelylaitteen konetason tai vSUtason lattiapinnalle. Viitefmune- 
rolla AA on esitetty, miten jatjestelmBii tulolinjoille, syfittaUnjoille ja palunlixyoiUe 
20 on jarjcsictty ulostulot kotolonudscn rakcntocn pBStyyn, mutta ulostolojon sijainti 
voi vailidclla jazjc5tclman ascmiuspaikan mukaan. 

EsdM olevau kdksmuOix uiukaiscu j^ujesteliuSu laitieei voldaau jSrjeslfla kasUiely- 
lalcteen yhxeyieen myos Uman koielomaisia rakennecca, mutta kotelomainen rakenne 
25 mm. suojaa laineita kasinelylaiUBen ymparistossa valUtsevilia prosesslolosuhniBllta. 

Lisiksi esilla olevan keksinnou mukainen jSrjesteima kSslttSLSl tyypillisesci tarvitta- 
vat valineet, katen putkiUnjat, venttiilit ja pmnpnt jarjestelman oaien pulidistamisen 
suorittamiseksi. Mainitut vSlineet ovat alan ammattimiehelle sinSns^ tonnettuja, 
30 jotra niita. ja niiden taunintoa ei ole tOsstl yhteydessa torkemmin selostettu. 
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Kuvioissa 1-3 esitetyn jMrjestehnan ohjaus ja hallinta on toteutetta kytkemSUa jar- 
jestelma osaksi kasittclylaittcca ohjaus- ja haUintajarjcstclroa^. Tailii tarkoitetaon 
sita, etta kasittelylaitteen ohjausjaijestelma ohjaa jarjesteliaaii toimilaitteita ja vas- 
laanullaa U^iiJuaUaLUsideu ja auLuit;ideu tila-< ja mittaustletoja ell eskuerkiksi kSyrmis-* 

5 taa jaijestielinan pumppuja ja vastaanottaa sydttdsailioiden pintadetoja. KMsittcelyai*- 
neen syonojarjestelznaiL ohjaus voidaan loiemasL myos eiillisea ptyausjarjestelman 
eli esimerkiksi ohjelmoitavan logiikan aviilla, jnlloin Tnainitfii erillinen ohjau^jjarjeis-* 
tabna suoxittaisi edellft kiivatut toimimiot. K&sittelyaineeQ syfittSjarjestelmlin ohjaus 
voidaan toteuttaa mySs siten, ettfL ohjaus on integroitu osaksi kSsittelyaineen val- 

10 mistuspiosessin ohjausjaxjestelmaa, joUoin tamM jarjestQima suoiittaisin Iduvatot 
toizxiiimot 


Kcksintsa ei olc carkoims rajata ylia esimerkinomaisesti csiiettyihin suorilmmuo- 
toihin, vaan sita on pSinvastoin tarkoirus voida laajasti tulktta jSljempana esitettyjen 

15 paLtmllivaalimuBlen maadUeleman suojapiiiin puilieissu. Nain oUen vaikka kuviossa 
1 sekoitnsvyOhykkeet on esitetty saijaan kydcetiyina, voidaan seknitusvynhykkeet 
jarjesma myOs niin, etta osa sekoitusvyKhykkeista on rimian^ joUoin liiman olevissa 
sekoitusvyShykkeissa voidaan sekoittaa keskenl^ aineita, jotka exiUiset seokset 
sitten my{3hezziiiiassa vaiheessa eli naiden kanssa sarjassa olevassa sekoitusvyohyk- 

20 keeasa sekoitetaan keskenaSn. LisMksi jMijestelmassa voi oUa seka vahemman etta 
enemmMn sekoioisvyShykkeita kuin kuviossa 1 on esitetty. My5s sekoitettavat ai- 
neet janiiden sekoitosjarjestys voivat vaihdella. 
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Patenttlvaafiiinikset: 

1. Jagestelma kasittelyaineen syottamiseksi kuituiadan, kuten paprai- ja/tai fcarton- 
Idradan, tasiUelyyn kaytcuavaUe fcaslttejylaittccllc, josta kasittelyainc Icvitottlilii 
ylidelle tai useammalle kuituradan piimalle. ja joka kasittaa ainakm yhdeniappli- 
kointilaitteen kasinelyaiiLBen levlccamiseksi kuioiradalle, ja joka jUxjesLduiil lissitm. 
vaiineet I^ittelyaineen syjittSnuseksi kiisiftdylaitteelle, tunnettu suffi, etfii vllineet 
kasittelyajnem sySttSmiseksi kasittelyiaitteelie on s^oitBttu ainakiii paaasiaUisesti 
kadttelylaitteen runko- ja/tai perastuspalkkien vailin kSsittelylaitteen pamiojala. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukaincn jarjostolma, tunnettu siita, ettU viUineet kasitte. 
lyaineen syettSmiseksi kadttavat ainakin yhden syOttdsailiOn (23, 24), yhden tai 
useammaa pumpun (25, 26) Ja yhden tai useamman sihdin (22). 

3. Pat^utivaaiiimiksen 2 makaiaen jarjesteliiia, tiumettu sMia, ellU syOlKteSiliOu 
tilavmis on noin 0,1 - 3 m' ja tyypillisesti noin 0.2 - 1 m^. 

4. Jonldn patenttivaatimukseiii 1-3 mukainea jSrjestehna. tuxmettu siita, ett^ kSsit- 
tdylaite li^sitm appUfcointieliniet kuituradan paailystamiseksi moleminilta pmolilta, 
ja ctta jaqostolmtin kaaittamat vUlineet kasittelyaineen syattaiwaeksi kMsittaa erilli- 
set sySttfisailiOi (23, 24) eri puolilta rataa paaUystMville applikointieliniille, 

5. JonMn patenttivaatimukse» 1-4 mnkainen jarjestelma, tiumettu siita, etta vSIi- 
neet l^nelyaineen syOtUmlsdcsi yhdelle Ud useauiuuiUe appliLuiuUelunelle kaslt- 
tm. ainakin yhden vaiapampun ja/tai Hsihdin. 

6. Jonkin patenttivaatiinuksen 1-5 nnikainen jarjpj5telTna, tunnettu siita. etta jSrjes- 
telraa kasittaa viUineet kasittelyaineen komponenttien sekoitlamiseksi, raitka on jar- 
jestetty kahdeksi tai usea mm a k si sarjaaa ja/tai rinnan jarjestetyksi sekoitusvyiJhyk- 
keeksi, joista ainakin osa onpaineistetto. 
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7. Patenttivaatimuksen 6 mukaineQ jSijesteln^ tiumetto siit^ ett£ sekdtus- 
vyOhyklsmtefsu uu jSijestetty painetaso, jonka suuruus on tyypillisesti noin 1 • 10 
bar:qa edullisesti noin2 - 5 bar^. 

8, Jonkixx edella mainitim patentHvMtimulcsen mukainen jSijestelma, tuimettu siitS, 
ett£l jarjestetma Ic^iMS v^Uineet ja/tai jsajesietma on Kytketty valinelsiin sekaitetm- 
jen koxnponenttieii muodostaman seoksen oxmnaisuuksieii nutraamisirtlcRl . 


9. Patcntdvaalimuksoxi S nuilfaiaeii j&ijestelmM, tiinnetta siita, etm vBlineet 
10 sekdtettajen komponenttien caiaodostaniaii seoksen ominaisuuksien mittaamiseksi 

hlisiUM aiiiakiJi ^den tai uscamman amakin yhden sckoiixisvyOhykkccn jalkoon 
jadestetyn oiittaJaitxeen. 

t 

t 

10. Jonkin pateattivaaiiinuksen;! - 9 raukainen jSijestelma, tuimettu sn% etlS vali- 
15 neet kasinelyajneen komponenttien sekoiciamiseksi ja/cai kasltEelyaineen syoiiami- 

seksi on jSrjestetty £iinak]n pMlasialHsesd viilmeitg siiojaavan kotelorakente^ (40) 


20 


9.5 


11. Menctelma kasittelyaineea: sydtUlseksi koituiadan kMttelyyn l^ytet^vaile 
itebsittelylaittccllc, jossa mcnctolmilssa valnaistetoan Msittelyainetta ja syatetSSn aim 
kasittelyaineen levittamiaeea kftytettavaan lasittelylaitteeseen, josta kasittelyaine 
leviUdUiliu yhdclle tai useamma^le kuituradan pinoaUc. twmettu siita, etta valnoistet- 
tu kasittelyaine syotetSan ainakin yhteen ainakin pa^ialUsesti kMsittelylaitteen 
rusko- ja/tai perusmspalkkien Valissa kasittelylaitieen paMIinJaUa sijailsevaaB syOl- 
tfisnmmi (23. 24). ka.sitte]yainetta pumpataan syOttOsailiCstS (23, 24) kBsittelyMt 
teelle, ja mahdoUineii paluuviitaus johdetaan Mttelylaitteelta takaisin maisimxun 
8y6tt8sailifi5a (23, 24). ' 


30 


1 

12. PalBnttivaatimuksen 11 mukainen menetelma, tunnettu siitH, ett^ sydttdsMiliosta 
(23, 24) pumpattava kMsittelyaiie sihdataan ennen sen syottdS kasittelylaitteelle. . 
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13. Fatenttivaatiinufcsra 11 ud 12 mukaineDi xnenetBlma, tmniettii siiGi, eM kasitte- 
lyainccn aaSttSS. sy0tt5sai£&8sa (23, 24) ndtotoan syfittSsSiHSssa (23, 24) blevan 
kasittdyaineea pinnankoikBiitta mittaavaUa ja/tai tadckailevaUa anturivaiineeUa. 

14. Patenttivaatiinuks^ 13 mukainen menetelm^ tunnetbi siita. etta kSsifitelyai- 
neen tnM^a sydttasailiossE (23, 24) ohjataan anturivaUneen aniamaii pimiankor- 
kevstiedon pemsteella. 

15. Jonkin patenttivaatunuksen 11-14 mnteahien menetelma, tunnettu sii^ ettS 
kasittelyametta syatttSsBilidsi:^ kasittelylaittedle pumppaavan pumpun (25, 26) toi- 
nuntaa valvotaan ja havcdttaossa hairietila pys&ytomHn pumppu ja kasittelydnBeu 
pmoppaus suoritBtaan vaiapiUEq>ulIa. 

16. Jonkin patenttivaatimuksen 11-15 mukainea menetelma, tunnettu siim, etta 
kUidltolyaute vakuiiilBUuaji sekuiUaxuaUa kuUut lai mcnmpan kuuipuneullia kahdeiiiia 
tai useammassa sagaan ja/tai rinnan jgjQestetyssfl sekoitusvydhykkeessM, joisCa aina- 
kin osa on painelstettu. 

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen menetelma, tunnettu siita, ettS Ii^iitelyai- 
neen ja/tai sekoitettnjen koxxipoxientdea mnodoBtaman seoksaa ozninaisuukBia nrita- 
taan yhdella tai useanmialla ainakin yhdsn sekdtosvydhjidceen j^een jarjestetyllE 
mittalaitteella. 
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Tiivtetelma 

KekainnSn kofateena jSijestelmfi kasittelyaineen syAMmi- 
seksi lc:uituradan, kuten paped- ja/tai kaitonkkadan, kMsitte- 
lyyn kayietmvSllc kfisittelyloitteelle, josta l^ittelyaine levi- 
tetaan yhdelle tai useanunalle kuituradan piimaUe, ja joka 
kasitcaa ainakin yhden applikointilmUecu kasittelyaineeu 
levittamiseksi kuitiiradalle^, ja joka j9rj&;i6lfna kasittas vaii- 
neet kMsittelyaineen syOt^miseksi kasittelyJaitteelle. Vflli- 
noot kasittolyaineen sySttOmiseksi k^ittelylaitteelle ojk si- 
joitetta ainakin pSMasiallisesti kasittelylaitteen runko- ja/tai 
penistuspalklden valiin kasillelylailLccu paaliujalla. Lisaksi 
keksiTinfSn kohteena on menetelniM kSsittelyaineexi sydtta- 
miseksi. 
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